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Groupe Industriel PREMIUM Inc. se spécialise dans la fabrication, 
l’entretien et la vente d’appareils de levage destinés aux industries 
manufacturières, aux commerces et aux institutions. Ponts roulants, 
palans, monorails, potences, postes de travail et d’assemblage,  
procédés de manutention complets, etc. sont quelques exemples  
de la gamme d’équipements offerte par l’entreprise.

Cette entreprise familiale, fondée en 2009, compte deux usines de 
fabrication : à Terrebonne où se trouve le siège social et, depuis 2012,  
à Québec où l’on est spécialisé dans la fabrication d’équipement de 
levage. Près d’une cinquantaine de travailleurs y oeuvrent.

Dotée d’une équipe expérimentée d’ingénieurs, de techniciens et 
de soudeurs, l’entreprise oriente tous ses efforts vers les besoins de 
rentabilité de ses clients. Marc-André Martineau, directeur de la 
succursale de Québec, nous affirme qu’il n’y a aucun compromis à 
faire avec la sécurité, puisque l’entreprise assure une livraison clef en 
main, avec toutes les certifications et les garanties requises 1, en plus 
d’assurer l’expertise conseil, les inspections et entretiens préventifs 
et le dépannage d’urgence. Grâce à son réseau de partenaires et ses 
inventaires diversifiés, l’entreprise est en mesure d’offrir ces services 
pour toutes les marques, ce qui impose de connaître les particularités  
de chacune. 

Comité SST chez Groupe Industriel PREMIUM. De gauche à droite :  
Dany Lampron, Pascal Bernier, Alain Leclerc et Marc-André Martineau.

Le comité paritaire de santé et de sécurité de l’entreprise, composé de 
quatre personnes (voir photo ci-dessus), se réunit régulièrement pour 
s’assurer de la sécurité des procédés de ce travail que l’on peut certes 
qualifier de « métier dangereux ». Les risques principalement rencontrés 
sont le travail en hauteur, les risques électriques, le soudage, sans oublier 
les imprévus rencontrés par l’équipe de travail sur la route, composée 
d’électromécaniciens.

La formation des travailleurs, tant technique que sécuritaire, est 
rigoureusement assurée et mise à jour, notamment en collaboration avec 
l’ASFETM où Fernand Fleury est le conseiller en prévention assigné  
à l’entreprise.

Une récente réalisation chez un client du Groupe Industriel PREMIUM 
a retenu notre attention et ce, pour plusieurs raisons. D’abord, parce 
qu’elle partait d’un besoin d’accroître la sécurité lors de la manipulation 
de pièces de métal. Ensuite, parce qu’elle comportait des contraintes 
importantes reliées à la configuration des lieux. Enfin, elle devait offrir  
la garantie de ne pas créer de nouveaux risques. 

Ce projet a été réalisé à l’atelier de machinerie de l’Université Laval, 
à Québec, on l’on doit manipuler des pièces de métal et autres 
équipements lourds. Ce projet a été piloté par Johanne Beaulieu, 
conseillère en prévention à la Direction santé et mieux-être au travail  
de l’Université et André Bégin-Drolet, professeur au département de 
génie mécanique. Ce dernier nous explique que c’est un bel exemple  
de « design mécatronique ». 

Cette discipline récente implique la combinaison de la mécanique, de 
l’électronique et de l’informatique en temps réel. Ce domaine d’expertise 
interdisciplinaire permet la conception et l’opération de systèmes 
automatiques complexes 2. C’est ici que l’on a fait appel à l’expertise du 
Groupe Industriel PREMIUM dont la réalisation conçue, installée et mise 
en marche peut être qualifiée de système semi-automatique complexe.

Décrivons d’abord la situation que l’on voulait corriger lors de la réception 
de matériaux et d’équipement destinés à l’atelier de machinerie. 
L’entrepôt se trouve au premier étage, à environ 5 mètres du sol. 
Une porte de garage y sert de porte d’entrée et les matériaux étaient 
manipulés (accrochés, soulevés de la plateforme du camion et amenés 
devant l’ouverture) à l’aide d’une potence pivotante fixée à l’extérieur 1	� Cela inclut un test de charge lors de la mise en service, tel que demandé par la 

norme Norme CAN/CSA B167 Ponts roulants : conception, inspection, mise à l’essai, 
entretien et utilisation sécuritaire
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de la bâtisse. Cette manœuvre obligeait les opérateurs à soulever en 
oblique et à côtoyer une ouverture qui allait du plafond au plancher, 
avec des risques de chutes et des efforts physiques dans des positions 
nettement non ergonomiques.  

Projet de pont roulant télescopique à l’Université Laval.  
De gauche à droite : Johanne Beaulieu, Waguih Geadah,  

André Bégin-Drolet et Marc-André Martineau.

La solution proposée ne manque pas d’originalité. Il s’agit d’un pont 
roulant télescopique qui supporte une poutre, laquelle peut sortir à 
l’extérieur par la porte de garage et devient alors en porte-à-faux.  
Mais les difficultés de conception ne faisaient que commencer. En 
effet, un pont roulant, parallèle, existait déjà juste au-dessus du 
nouveau. En plus des manipulations pour positionner les composantes, 
il fallait coordonner le déplacement des deux ponts et de leurs charges 
pour éviter les collisions. Dernière difficulté : il a fallu concevoir et 
installer une structure autoportante posée sur le plancher pour 
soutenir le nouveau pont roulant télescopique puisque les colonnes de 
la bâtisse ne pouvaient pas le faire. Les travailleurs de l’atelier ont tous  
été rencontrés pour connaître leurs opinions et leurs besoins.  
La nouvelle installation a été testée par les utilisateurs pour s’assurer 
de sa conformité d’utilisation et, surtout, pour s’assurer de la 
sécurité de son fonctionnement et ce, dans toutes les situations et 
configurations possibles. Pour obtenir ce résultat, plusieurs limiteurs 
de course et de vitesse interactifs, devant tenir compte des positions 
des ponts roulants et des charges, ont été requis. Ils utilisent des 
dispositifs électroniques, optiques et mécaniques.

L’installation d’un pont roulant est déjà une opération complexe. Il faut 
soulever le pont roulant en diagonale par rapport aux murs, jusqu’à 
la bonne hauteur de son chemin de roulement, puis le faire pivoter 

pour placer son sommier dans le chemin de roulement. Dans ce cas, 
l’opération était encore plus complexe à cause de la configuration des 
lieux, de l’ouverture restreinte pour y accéder et de la présence d’un 
premier pont roulant.

Soucieux de rendre cette opération tout à fait sécuritaire, Groupe 
Industriel PREMIUM a conçu et fabriqué un équipement pour faciliter 
la manœuvre de transport et de positionnement du nouveau pont 
roulant. Il s’agit d’une table rotative reposant sur une structure conçue 
pour être manipulée par un chariot élévateur (voir photo ci-dessus). Le 
pont roulant est posé sur la table et un chariot élévateur télescopique 
soulève le tout à la bonne hauteur mais en diagonale. Il suffit alors de 
tourner le pont roulant pour l’amener à sa position exacte et définitive. 

Bref, une réalisation ingénieuse et complexe qui a fait appel à tous les 
utilisateurs, en plus de l’expertise des ingénieurs du Groupe Industriel 
PREMIUM et des professeurs du département, eux aussi ingénieurs en 
mécanique.

En prime de cette belle réalisation, M. Bégin-Drolet, remettant son 
chapeau de professeur, nous explique qu’il utilisera cette démarche 
exemplaire (du point de vue technique autant que participative) pour 
enseigner les principes de conception sécuritaire et participative à ses 
étudiants, futurs ingénieurs.

2	� La norme NFE 01-010 (2008) définit la mécatronique comme une « démarche 
visant l’intégration en synergie de la mécanique, l’électronique, l’automatique et 
l’informatique dans la conception et la fabrication d’un produit en vue d’augmenter  
et/ou d’optimiser sa fonctionnalité ».


